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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Kunststoff-Bauteil und Verfahren zu dessen Herstellung 

@ Es sind bereits Bauteile aus faserverstarkten Kunststof- 
fen bekannt. Die Oberflachen dieser Bauteile erfordern je- 
doch fur bestimmte Anwendungen eine Nachbearbei- 
tung. Aufgabe der Erfindung ist es, ein Kunststoff-Bauteil 
zu schaffen, das hohe mechanische Eigenschaften und 
eine hohe Oberflachenqualitat aufweist. Ferner ist es Auf- 
gabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines 
solchen Kunststoff-Bauteils anzugeben. 
Bei dem erfindungsgemaf^en Kunststoff-Bauteil wird dies 
dadurch erreicht, dali eine Oberflachenschicht des Kunst- 
stoff-Bauteils aus einer thermoplastischen Folle gebildet 
ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Kunstsioff-Bauteil gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Her- 
stellung eines solchen Kunststoff-Bauteils gemaB dem 5 
Oberbegriff des Anspruchs 9. 

Es ist bereits bekannt, bei Kunststoff-Bauteilen, die eine 
Tragerschicht aus unverstarkten Kunstsloffen aufweisen, 
eine diermoplasdsche Folie ais Oberflachenschicht einzu- 
setzen. lO 

Femer sind Kunslsloff-Bauteile bekannt, die durch eine 
hohe Faserverstarkung mil einem Faservolumengehalt von 
mindestens 30 Prozent entsprechend hohe mechanische Ei- 
genschaften aufweisen. Die Oberilache eines soichen hoch- 
faserverstarkten Kunststoff-Bauteils erfordert jedoch eine 15 
aufwendige Nachbearbeitung, um cine hohe Oberflachen- 
qualitat, z. B. Qass-A, zu erreichen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Kunststoff-Bauteil zu 
schaffen, das hohe mechanische Eigenschaften und eine 
hohe Oberflachenqualitat aufweist. Femer ist es Aufgabe 20 
der Erfindung, ein Verfahren zur Hersteliung eines solchen 
Kunststoff-Bauteils anzugeben. 

Die Aufgabe zur Schaffung eines Kunststoff-Bauteils 
wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 und die Aufgabe 
zur Angabe eines Verfahrens zur Hersteliung eines solchen 25 
Bauteils wird durch die Merkmale des Anspruchs 9 gelost. 

Durch den erfindungsgemaBen Aufbau eines Kunststoff- 
Bauteils ist es moglich, ein Hochleistungs-Verbundbauteil 
zu schaffen, das eine hohe Oberflachenquafitat aufweist, bei 
dem eine flachige Nachbearbeitung entfallt. Das erfindungs- 30 
gemafie Kunststoff-Bauteil ist vorteilhaft im Fahrzeugbau 
fiir solche Bauteile einsetzbar, die bei hohen mechanischen 
Eigenschaften cine hohe Oberflachenqualitat erfordem. Sol- 
che Bauteile sind insbesondere die Frontklappe, das Dach, 
die Heckklappe, die Fahrzeugturen, die hintere Seitenwand 35 
und der Seitenrahmen. Durch die Verwendung von Hochlei- 
stungs-Faserverbundwerkstoffen fur die Tragerschicht des 
KunstslofiF-Bautcils ergibt sich neben den hohen mechani- 
schen Eigenschaften eine hohe Gewichtseinsparung. Durch 
den EntfaLl der Nachbearbeitung der Oberflache vermindera 40 
sich die Herstellungskosten und Herstellungszeiten, so daB 
das erfindungsgemaBe Kunststoff-Bauteile wirtschaftlich 
fiir die Fahrzeug-AuBenhaut bzw. Teile davon eingeselzt 
werden kann. 

Als vorteilhaft hat sich das Injektions verfahren zur Her- 45 
steilung des erfindungsgemaBen Kunststoff-Bauteils heraus- 
gestellt, da durch das erfindungsgemaBe Injektionsverfahren 
eine hohe Oberflachenqualitat erzielbar ist. 

Die Hersteliung eines erfindungsgemaBen Kunststoff- 
Bauteils wird nachfolgend beispielshalber beschrieben. In 50 
das in der Regel zweiteiUge Werkzeug wird je nach Bauteil- 
geometrie eine thermoplastische Folie unverformt oder vor- 
umgeformt in das enlsprechende Werkzeugteil eingelegt. 
Die Vorumformung der Folie kann beispielsweise in dem 
Werkzeug bzw. in einem Vorwerkzeug unter Warmezufuhr 55 
erfolgen. Bei der Vorumformung erweicht die Folie nach ei- 
ner entsprechenden Warmezufuhr und die Folie paBt sich 
der durch das Werkzeug vorgegebenen Kontur an. Danach 
erfolgt cine Abklihiung der Folie, die zu einem Erstarren der 
Folie fuhrt. 60 

Nach dem Einlegen der Folie oder gleichzeiug mit dem 
Einlegen der Folie in das Werkzeug kommt das Fasermate- 
rial fiir die TVagerschicht in das Werkzeug. Das Werkzeug 
wird geschlossen und das Matrix material injiziert. Das Ma- 
Uixmaterial kann ein duroplastischer oder ein thermoplasti- 65 
scher Kunststoff oder eine Kombination aus beiden Werk- 
stoffen sein. Die Bauteilseite, die mit der Folie versehen ist, 
weist nach dem Herstellungsvorgang eine hohe Oberfla- 



chenqualitat, z, B. Class-A, ohne das Erfordemis einer wei- 
teren Nachbearbeitung auf. 

Gegebenenfalls kann die Folie auch gleich als Lacktra- 
gerfolie bzw. als Dekorfolie mit einer Lackbeschichtung 
ausgefuhit sein, um den Lackiervorgang einzusparen. An- 
demfalls wird nachlraglich lackiert. 

Patentanspriiche 

1. Kunststoff-Bauteil, mit einer Tragerschicht, die 
durch Fasem hochverstarkt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Oberflachenschicht des Kunststoff-Bau- 
teils aus einer thermoplasdschen Folie gebildet ist, 

2. Kunststoff-Bauteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Folie zur Bauteilhersteilung 
ganz oder teilweise vorumgeformt oder daB die Folie 
zur Bauteilhersteilung unverformt ist. 

3. Kunststoff-Bauteil nach den Anspruchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Folie eine Lacktra- 
gerfohe oder eine Dekorfolie mit Lackbeschichtung ist. 

4. Kunststoff-Bauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Folic eine 
Dicke zwischen 0,01 und 0,5 nmi aufweist. 

5. Kunststoff-Bauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trager- 
schicht einen Faservolumengehalt von mindestens 
30% aufweist und daB die Tragerschicht eine entspre- 
chend der vorherrschenden Belastung ausgerichtete 
Endlosfaserverstarkung hat. 

6. Kunststoff-Bauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstar- 
kung der Tragerschicht aus einem einzigen Fasermate- 
rial oder aus mehreren Fasermateriafien besteht. 

7. Kunststoff-Bauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Faserma- 
terial Fasem aus Kohlenstoff und/oder Glas und/oder 
Aramid und/oder Polyester und/oder Polyamid auf- 
weist. 

8. Kunststoff-Bauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Mauix- 
material fiir die Tragerschicht ein duroplasdscher oder 
ein thermoplastischer Kunststoff oder eine Kombina- 
tion aus diesen Kunststoffen ist. 

9. Verfahren zur Hersteliung eines Kunststoff-Bauteils 
mit den Merkmalen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die thermoplasdsche Fo- 
lie entweder nicht vorumgeformt oder vorumgeformt 
in ein Werkzeug eingelegt wird, daB gleichzeitig oder 
danach das Fasennaterial der Tragerschicht in das 
Werkzeug kommt, daB anschlieBend das Werkzeug ge- 
schlossen wird, daB dann das Matrixmaterial in das Fa- 
sennaterial injiziert wird und daB nach dem Erstarren 
und /oder Ausharten des fertigen Kunststoff-Bauteils 
das Kunststoff-Bauteil enmommen wird. 
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Fiber reinforced plastic component with a high quality surface finish for 
automotive bodies has an integrally molded thermoplastic surface film 
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Abstract of DEI 9854883 

A surface layer of the component comprises a thermoplastic film which may is applied either as a 
partially or completely preformed film or is non-preformed. An Independent claim is made for a process 
for manufacturing the plastic component in which a preformed or non-preformed thermoplastic film is 
placed in a molding tool together with the fiber reinforcement, the tool is closed and a matrix material 
injected and hardened and/or cured. 
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